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USE - To label a beer barrel. 

ADVANTAGE - Unlike paper labels, this plastic sleeve label will not fall off, 
should the barrel become wet, e.g. as a result of cooling and water 
condensation. There is plenty of space for inscription, and the covering can 
hide and improve the appearance of the barrel. The method is particularly 
suitable for a new form of beer barrel or container, which is self-cooling. 
This employs zeolite for absorption of water evaporating in a vacuum. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - A perspective view of the equipment is presented. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unter lagan entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Verfahren zum Etikettieren von groBervolumigen Flussigkeitsbehaltnissen wie Fassern, insbesondere 
Bierfassern sowie Vorrichtung hierfur 

® Verfahren zum Etikettieren von grofcervolumigen Flus- 
sigkeitsbehaltnissen wie Fassern, insbesondere Bierfas- 
sern, bei welchem Verfahren ein im Wesentlichen zylindri- 
sches Etikett, bestehend aus einem schrumpfbaren 
Kunststoff materia I, uber das zu etikettierende Behaftnis 
gestulpt wird, wonach das Etikett mittels einer Heizein- 
richtung erwarmtwird, so dass esschrumpft und sichfest 
an das Behaltnis anlegt. 
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Beschrcibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Etikettie- 
ren von groBervolumigen, vorzugsweise wenistens funf Li- 
ter aufnehmenden Flussigkeitsbehaltnissen wie Fassern, ins- 5 
besondere Bicrfassern. 

[0002] Es ist bekannt, auf groBervolumige Behaltnisse 
wie beispielsweise Bierfasser Etiketten mittels eines Kleb- 
stoffs aufzukleben, um so den Inhalt des Fasses zu kenn- 
zeichnen, Diese zumeist aus Papier bestehenden Etiketten 10 
werden auf der AuBenseite des Fasses geklebt, wobei hier 
aber das Problem besteht, dass die Etiketten, wenn sie nass 
oder feucht werden, was insbesondere dann der Fall sein 
kann, wenn das Fass unter Verwendung von Eis oder der- 
gleichen gekiihlt wird, sich ablosen und verrutschen oder 15 
verloren gehen konnen. Daneben sind sole he Etiketten in 
der Regel relativ klein bemessen, so dass nicht allzu viel 
Platz ist, Informationen aufzubringen oder diese derart zu 
gestalten, dass sie sofort ins Auge fallen. Ein wei teres Pro- 
blem ist, dass aufgrund der geringen GroBe der Etiketten die 20 
AuBenseite des Fasses im Wesentlichen sichtbar ist, die mit- 
hin unansehnlich ist. 

[0003] Der Erfindung liegt damit das Problem zugrunde, 
ein Verfahren anzugeben, das die eingangs genannten Nach- 
teile beseitigt. 25 
[0004] Zur Losung dieses Problems ist erfindungsgemaB 
ein Verfahren vorgesehen, bei welchem ein im Wesentlichen 
zylindrisches Etikett bestehend aus einem schrumpfbaren 
Kunststoffmaterial iiber das zu etikettierende, vorzugsweise 
zylindrische Behaltnis wie beispielsweise ein Bierfass ge- 30 
stulpt wird, wonach das Etikett mittels einer Heizeinrich- 
tung erwarmt wird, so dass es schrumpft und sich fest an das 
Behaltnis anlegt, 

[0005] Beim erfindungsgemaBcn Verfahren wird ein groB- 
flachiges Etikett aufgebracht, das die AuBenseite des Be- 35 
haltnisses groBtenteils bedeckt. Das aus einem thermisch 
schrumpfbaren Kunststoffmaterial bestehende Etikett wird 
einfach iiber das Behaltnis gestiilpt und anschlieBend er- 
warmt, so dass es schrumpft und sich an das Behaltnis fest 
anlegt. Das Etikett kann beliebig und damit auch moglichst 40 
groB gewahlt werden, so dass zum einen sehr viel Platz zum 
Aufbringen von Informationen gegeben ist, und zum ande- 
ren ist je nach gewahlter GroBe die AuBenseite des Fasses 
kaum sichtbar. Dariiber hinaus ist naturlich auch die Gefahr 
des unbeabsichtigten Losens beseitigt, 45 
[0006] Dieses Verfahren ist insbesondere bei neuartigen 
Bierfassern vorteilhaft anwendbar, die iiber eine integrierte 
Selbstkuhleinrichtung verfugen, Diese Selbstkiihleinrich- 
tung umfasst ein Adsorptionsmittel, in der Regel Zeolith, 
das sich durch Verdampmng im Vakuum bildenden Wasser- 50 
dampf adsorbiert, wobei durch die Verdampfung und Ad- 
sorption das im Inneren einer separaten Bierblase befindli- 
che Bier - selbstverstandlich kann auch jedwedes andere 
Getrankt eingeftillt werden - automatisch auf eine ange- 
nehme Temperatur gekiihlt wird. Bei derartigen Behaltnis- 55 
sen besteht dariiber hinaus das Problem, dass sich beim Be- 
trieb der Selbstkuhleinrichtung das Behaltnis auBenseitig 
auf beachtliche Temperaturen erwarmt, die den Transport 
des Fasses mitunter erschweren, da das Fass aufgrund der 
AuBentemperatur nicht mehr ohne weiteres getragen werden 60 
kann. Zur Etikettierung derartiger Behaltnisse ist es beson- 
dcrs zwcckmaBig, wenn das Etikett zusatzlich aus einem 
isolierenden Kunststoffmaterial besteht, das beim Betrieb 
der Selbstkuhleinrichtung nicht oder kaum erwarmt wird 
und folglich die Temperatur der AuBenflache des etikettier- 65 
ten Fasses sich kaum andert. Zum Etikettieren derartiger Be- 
haltnisse ist das auBerst einfachc Verfahren, bei dem das Eti- 
kett lediglich iibcrgcstulpt und anschlieBend aufge- 



schrumpft wird, besonders vorteilhaft, da sich hier auf einfa- 
che und sehr groBflachige Weise die AuBenseite des Fasses 
mit dem in diesem Fall zusatzlich isolierenden Kunststoff- 
material belegen lasst. Als Kunststoffmaterial, das einerseits 
ein sehr gutes Schrumpfverhalten aufweist, andererseits 
gleichzeitig auch isolierende Eigenschaften besitzt, wird 
zweckmaBigerweise Polystyrol verwendet. 
10007] ZweckmaBigerweise wird das Etikett durch War- 
mezufuhr von auBen erwarmt, wenngleich auch eine Erwar- 
mung von innen denkbar ist. Das Erwarmen kann unter- 
schiedhch erfolgen. GemaB einer ersten Erfindungsalterna- 
tive kann das Etikett lokal erwarmt werden, wobei sich zum 
kontinuierlichen Erwarmen des ganzen Etiketts das Behalt- 
nis und die Heizeinrichtung beziiglich einander bewegen. 
Hier erwarmt die Heizeinrichtung also lediglich einen Eti- 
kettabschnitt, durch die Relativbewegung der Heizeinrich- 
tung und des Behaltnisses beziiglich einander wird eine Er- 
warmung des gesamten Etiketts und damit ein Schrumpfen 
des gesamten Etiketts erreicht. Alternativ dazu besteht die 
Moglichkeit, das Behaltnis auch ganzflachig zu erwarmen. 
[0008] Im Rahmen der Realisierung der ersten Erfin- 
dungsalternative kann sich das Behaltnis beziiglich der fest- 
stehenden Heizeinrichtung drchen, alternativ kann sich auch 
die Heizeinrichtung beziiglich des feststehenden Behaltnis- 
ses bewegen. Als Heizeinrichtung wird - unabhangig von 
der gewahlten Art der teilweisen oder ganzflachigen Erwar- 
mung - zweckmaBigerweise ein HeiBluftgeblase verwendet. 
Alternativ kann die Warmezufuhr auch mittels eines Strah- 
lungsheizers erfolgen. Neben den genannten Heizeinrich- 
tungen sind auch andere Heizerarten verwendbar, solange 
diese ein zum gleichmaBigen Schrumpfen des Etiketts erfor- 
derliches Erwarmen ermoglichen. 

[0009] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass vor dem tiberstiilpen das Etikett aus einem Eti- 
kettbogen durch festes Zusammenfugcn der Bogenrander 
zur Zylinderform gebildet wird, wozu zweckmaBigerweise 
ein Klebemittel oder ein die Oberflache des Etiketts auslo- 
senden Losemittel verwendet wird. Jedes der genannten 
Mittel muss sicherstellen, dass die Rander des Etikettbogens 
derart fest miteinander verbunden werden, dass sie sich 
wahrend des Schrumpfprozesses, bei dem sich wie ausge- 
fuhrt das Etikett fest an das Behaltnis anlegt und doch be- 
achtliche Zugspannungen auf die Randerverbindung wir- 
ken, nicht voneinander losen. Als Losemittel wird bevorzugt 
insbesondere im Falle eines Etiketts aus Polystyrol THF 
(Tetrahydrofuran) verwendet. 

[0010] Die Etikettbogen konnen in einem kontinuierli- 
chen Prozess von einer Bogenrolle abgeschnitten werden, 
alternativ ist auch denkbar, dass die Etikettbogen in einer 
Bogenstapelmaschine einzeln gestapelt vorliegen und von 
dort abgezogen werden. 

[0011] Vorteilhaft laufen samtliche Schritte automatisch 
ab, das heiBt, der gesamte Prozess beginnend mit dem 
Schneiden der Etikettbogen bzw. dem Abziehen aus dem 
Stapel, der Etikettaufrollung zur ZyUnderform, dem Uber- 
stiilpen, dem Erwarmen und dem nachfolgenden Abtrans- 
port lauft voll automatisiert ab. Alternativ dazu besteht die 
Moglichkeit, den einen oder anderen Schritt auch manuell 
ablaufen zu lassen, was insbesondere fur das tiberstiilpen 
des zylinderfbrmigen Etiketts gilt. Es lasst sich also glei- 
chermafien auch ein semiautomatischer Betrieb realisieren, 
wobei sich die crzielbarcn Durchsatze hierdurch nicht we- 
sentlich andern. 

[0012] Neben dem erfindungsgemaBen Verfahren betrifft 
die Erfindung ferner eine Vorrichtung zum Etikettieren eines 
groBervolumigen, vorzugsweise wenigstens funf Liter auf- 
nehmenden und im Wesentlichen runden Behaltnisses wie 
eines Fasses, insbesondere eines Bierfasscs, umfassend eine 
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Aufnahmc fur ein zu ctikctticrcndcs Behaltnis sowic minde- 
stens eine Heizeinrichtung zum Erwarmen eines iiber das 
Behaltnis gestiilpten Etiketts aus einem schrumpfbaren 
Kunststoffmaterial, das beim Erwarmen schrumpft und sich 
fest an das Behaltnis anlegt. Als Aufnahme ist jede Gerat- 5 
schaft zu verstehen, die ein Behaltnis wahrend des Auf- 
schrumpfvorganges tragen kann, z. B. auch ein Forderband 
im Falle einer automatischen EtikettierstraBe, bei der die 
Fasser oder dergleichen an den Heizeinrichtungen vorbeige- 
fordert und dort die Etiketten getaktet erwarmt werden, 10 
[0013] Die Heizeinrichtung, die zweckmaBigerweise zum 
Erwarmen des Etiketts von auBcn ausgebildet ist, kann ent- 
weder ein lokales Erwarmen des Etikett ermoglichen, wobei 
in diesem Fall das Behaltnis und die Heizeinrichtung beziig- 
lich einander bewegbar sind, so dass das Etikett kontinuier- 15 
lich in seiner Gesamtheit erwarmt werden kann. Dabei kann 
die das Behaltnis tragende Aufnahme beziiglich der festste- 
henden Einrichtung bewegbar sein, alternativ kann auch die 
Heizeinrichtung beziiglich der Aufnahme bewegt werden, 
oder beide zusammen. 20 
[0014] Uber die ein lokales Erwarmen des Etiketts ermog- 
lichende Heizeinrichtung kann in einer ersten Erfindungs- 
ausgestaltung ein langlicher, sich bevorzugt uber die ge- 
samte Hbhe des Etiketts erstreckender Bereich erwarmt 
werden, Im Falle eines HeiBluftgeblases umfasst die Heiz- 25 
einrichtung in diesem Fall also eine Langliche Schlitzdiise, 
im Falle eines Strahlungsheizers beispielsweise mehrere ne- 
bcneinander angeordnete Strahler oder einen langlichen 
Strahler. 

[0015] Eine alternative Ausfuhrung einer verwendbaren 30 
Heizeinrichtung zum lokalen Erwarmen sieht vor, dass diese 
als ringfbrmige Heizeinrichtung zum Erwarmen des Etiketts 
entlang eines ringfbrmigen, sich um den gesamten Umfang 
des Behaltnisses erstreckenden Bereichs ausgebildet ist. 
Diese Heizeinrichtung umfasst also im Falle eines HeiBluft- 35 
geblases eine Ringdiise mit einem durchgehenden Diisen- 
schlitz oder mehreren Einzeldiisen, wobei diese Ringdiise 
iiber das Fass gestiilpt wird, im Falle eines Strahlungshei- 
zers sind an dem uber das Fass zu stulpenden Ring mehrere 
Strahler vorgesehen, die ein ringformiges Erwarmen crmog- 40 
lichen. 

[0016] Neben der Verwendung einer einzelnen Heizein- 
richtung konnen auch mehrere nebeneinander angeordnete 
Heizeinrichtungen vorgesehen sein. Es konnen also bei- 
spielsweise zwei oder drei langliche Schlitzdiisen vorgese- 45 
hen sein, die z. B. iiber ein gemeinsames HeiBluftgeblase 
mit HeiBluft versorgt werden. 

[0017] Die alternativ vorgesehene Heizeinrichtung zum 
ganzflachigen Erwarmen des Etiketts ist zweckmaBiger- 
weise im Wesentlichen zylinderformig ausgebildet und kann 50 
das Behaltnis in sich aufnehmcn. Bei dieser Ausgestaltung 
wird also das Fass lediglich in die Heizeinrichtung einge- 
fiihrt, die Heizeinrichtung wird angeschaltet und nach Ab- 
lauf einer bestimmten Einwirkzeit kann das fertig etiket- 
tierte Fass der Heizeinrichtung entnommen werden, ohne 55 
dass sich hier wahrend des Erwarmens die Elemente beziig- 
lich einander bewegen. Denkbar ist es auch, eine groBer be- 
messene Heizeinrichtung vorzusehen, die mehrere Fasser 
oder dergleichen aufnimmt, welche gleichzeitig erwarmt 
werden. Hier ist auf eine moglichst homogene Temperatur- 60 
verteilung in der Heizeinrichtung zu achten, damit die Eti- 
ketten allcr Fasser gleichmaBig schrumpfcn. 
[0018] Besonders zweckmaBig ist es, wenn der Abstand 
der einen oder der mehreren Heizeinrichtungen zum Etikett 
und damit zur Behaltniswand variierbar ist. Dies ermoglicht 65 
zum einen die Anpassung an sich andernde Behaltnis- oder 
FassgroBen, um auf diese Wcise unabhangig vom Fass- 
durchmesser stets cine gleichartige Etikettcrwarmung zu er- 
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moglichcn. Dariiber hinaus kann hier auch auf ctwaigc An- 
derungen der Dicke des Etiketts reagiert werden. Je dicker 
das Etikett desto starker muss die Erwarmung und Durch- 
warmung des Etiketts sein, damit dieses schrumpft. Dies 
kann durch entsprechende Abstandseinstellung problemlos 
erreicht werden. Des Weiteren ist es hinsichtlich einer Opti- 
mierung des Erwarmungs- und damit des Schrumpfvor- 
gangs zweckmaBig, wenn die Bewegungsgeschwindigkeit 
des Behaltnisses und/oder der einen oder mehreren Heizein- 
richtungen variierbar ist, da sich auch hieriiber die Er- und 
Durchwarmung des Etiketts einstellen lasst. Hierfur ist die 
Bewcgungseinrichtung zum Bewegen des Behaltnisses, ins- 
besondere der Drehteller und/oder die Bewegungseinrich- 
tung zum Bewegen der einen oder mehreren Heizeinrichtun- 
gen iiber einen Frequenzumformer in ihrer Geschwindigkeit 
variierbar. 

[0019] Weiterhin ist es zweckmaBig, wenn die Erwar- 
mungstemperatur variierbar ist, was durch entsprechende 
Einstellung der Temperatur der Heizeinrichtung erreicht 
werden kann. 

[0020] In weiterer Erfi ndungsausgestaltung kann die Vor- 
richtung eine automatische Forderstrecke mit einer Uberga- 
beeinrichtung zum Zufiihren und tjbergeben eines Behalt- 
nisses an die Aufnahme umfassen. Hier kann jede Art einer 
Forderstrecke und beliebig ausgebildete Ubergabeeinrich- 
tungen beispielsweise unter Verwendung von Greifern oder 
dergleichen zum Einsatz kommen. Ferner kann eine Ein- 
richtung zum automatischen Oberstulpen eines Etiketts uber 
ein Behaltnis vorgesehen sein, auch diese kann beispiels- 
weise als bewegliche Greifereinrichtung, die das Etikett in 
seiner geoffneten Zylinderform greifen und bewegen kann, 
verwendet werden. Alternativ ist natiirlich auch ein manuel- 
les Uberstiilpen moglich. SchlieBlich kann die Erfindung 
auch eine Einrichtung zum Zusammenfiigcn der Rander ei- 
nes Etikettbogens zur Bildung des zylinderformigen Etiketts 
umfassen, die gegebenenfalls der Einrichtung zum automa- 
tischen Uberstiilpen vorgeschaltet ist. Diese Einrichtung er- 
moglicht das Zusammenfugen der Bogenrander, zweckma- 
Bigerweise unter Verwendung eines Klebemittels oder eines 
die Oberflache des Etiketts anlosenden Losemittels. 
[0021] Die von dieser Fiigeeinrichtung zu bearbeitenden 
Etikettbogen konnen entweder in einer erfindungsgemaB 
vorgesehenen, der Einrichtung zum Zusammenfugen zuge- 
ordneten Bogenaufnahme entnommen werden, aus der die 
einzelnen Etikettbogen zum Zusammenfugen vereinzelbar 
sind. Alternativ kann auch eine der Einrichtung zum Zusam- 
menfugen vorgeschaltete Einrichtung zum Schneiden ein- 
zelner Etikettbogen von einer Etikettbogenrolle vorgesehen 
sein, von welcher die einzelnen Bogen zur Fiigeeinrichtung 
iiber ein geeignetes Fordermittel transporter! werden. 
[0022] SchlieBlich kann eine Einrichtung zum automati- 
schen Abnehmen und Abfordern eines etikettierten Behalt- 
nisses vorgesehen sein, auch hier zweckmaBigerweise in 
Form einer Greifereinrichtung mit nachgeschalteter Fbrder- 
technik. 

[0023] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der 
Erfindung ergeben sich aus den im Folgenden beschriebe- 
nen Ausfuhrungsbeispieien sowie anhand der Zeichnungen. 
Dabei zeigen: 

[0024] Fig. 1 eine Prinzipdarstellung einer erfindungsge- 
maBen Vorrichtung einer ersten AusfUhrungsform, 
[0025] Fig, 2 ein unter Verwendung der Vorrichtung aus 
Fig. 1 etikettiertes Fass, 

[0026] Fig. 3 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung einer 
zweiten Ausfuhrungsform, 

[0027] Fig. 4 eine Heizeinrichtung einer weiteren Ausfuh- 
rungsform, und 

[0028] Fig. 5 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung einer 
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wciteren Ausfuhrungsform. 

[0029] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Etikettiervor- 
richtung bestehend aus einer Aufnahme 1, im gezeigten Bei- 
spiel in Form eines Drehtellers, fur ein Fass 2, uber das ein 
zylinderformiges Etikett 3 gestiilpt ist. Der Durchmesser des 5 
Eli ke Us 3 ist etwas groBer als der des Fasses 2, so dass es 
lose und beziiglich des Fasses etwas beabstandet ist. Bei 
dern Fass kann es sich um ein gewohnliches Fass, beispiels- 
weise ein Bierfass handeln, gleichermaBen kann es auch ein 
Fass mit einer Selbstkiihleinrichtung sein. Das Etikett 3 be- to 
steht aus einem thermisch schrumpfbaren Kunststoffmate- 
rial, bevorzugt Polystyrol, das zusatzlich gleichzeitig auch 
isolierende Eigenschaften besitzt, was hinsichtlich der Eti- 
kettierung eines Fasses mit einer Selbstkiihleinrichtung von 
Vorteil ist, da sich dieses beim Betrieb der Selbstkiihlein- 15 
richtung auBenseitig erwarmt, was aber durch die isolieren- 
den Eigenschaften des Etiketts 3 auBenseitig nicht wesent- 
lich spiirbar ist. 

[0030] Ferner ist eine Heizeinrichtung 4 vorgesehen, die 
im gezeigten Beispiel als HeiBluftgeblase 5 ausgebildet ist. 20 
Die Heizeinrichtung 4 ist auf Schienen 6 gelagert und in 
"Richtung des Pfeils A zum zu etikettierenden Fass 2 beweg- 
lich. Sie verfugt tiber eine schlitzfbrmige HeiBluftduse 7, die 
langlich ausgebildet ist. Zum Etikettieren wird die Heizein- 
richtung 4 nahe an das Etikett 3 herangeschoben. Aufgrund 25 
der aufgeblasenen HeiBluft erwarmt sich das Etikett und 
schrumpft. Da die langliche HeiBluftduse 7 nur ein lokales 
Erwarmen langs eines langlichen Etikettabschnitts, der sich 
vertikal uber die Etiketthohe erslreckt, ermoglicht, ist es er- 
forderlich, das Fass samt Etikett sowie die Heizeinrichtung 30 
4 beziiglich einander zu bewegen. Im gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel ist das Fass 2 uber die als Dreh teller ausgebil- 
dete Aufnahme 1 drehbar, siehe Pfeil B. Der Betrieb des 
Drehtellers - gleichermaBen kann natiirlich auch der Betrieb 
der Heizeinrichtung sowie deren Bewegungsbetrieb hier- 35 
uber gesteuert werden - ist iiber eine Steuerungseinrichtung 
8 steuerbar. Uber die Steuerungseinrichtung 8 kann gleich- 
zeitig auch die Drehgeschwindigkeit gewahlt werden. Zu 
diesem Zweck ist in der Steuerungseinrichtung 8 vorteilhaft 
ein Frequenzumformer integriert. tiber die Steuerungsein- 40 
richtung 8 kann auch gleichzeitig der Abstand der Heizein- 
richtung 7 zum Etikett 3 wie auch beispielsweise die Heiz- 
temperatur eingestellt werden. 

[0031] Wahrend des Erwarmens und Drehens schrumpft 
das Etikett und legt sich dabei fest an die AuBenseite des Be- 45 
haltnisses an. Nach einer vollstandigen Umdrehung ist das 
Etikett ganzlich geschrumpft, wobei natiirlich auch noch 
eine oder zwei zusatzliche Umdrehungen gefahren werden 
konnen, um insbesondere bei Fassern, die keine reine zylin- 
drische AuBenform haben, sondern bauchig sind oder ein 50 
oder mehrere Wellen aufweisen, ein vollstandiges homoge- 
nes Anlegen des Etiketts ohne auffailenden Faltenwurf zu 
errnoglichen. 

[0032] Fig. 2 zeigt ein etikettiertes Fass 2 im fertigen Zu- 
stand. Ersichtlich erstreckt sich das Etikett 3 annahemd iiber 55 
die gesamte Fasshohe, es liegt fest und flachig auf der Fas- 
sauBenseite an. 

[0033] Fig. 3 zeigt eine zur in Fig. 1 gezeigten Vorrich- 
tung alternative Vorrichtung. Bei dieser ist das Fass (gezeigt 
ist lediglich das dariiber gestiilpte Etikett 9) auf einer festste- 60 
henden Aufnahme 34 angeordnet. Die auch hier als HeiB- 
luftgeblase ausgestaltete Heizeinrichtung 10, dercn Betrieb 
iiber eine geeignete Steuerungseinrichtung 11 gesteuert 
wird, ist als Ringheizer 12 ausgebildet, an dessen Innenseite 
im gezeigten Beispiel eine Vielzahl von HeiBluftdiisen 13 65 
vorgesehen sind. Der Ringheizer 12 ist iiber eine geeignete 
Bewegungseinrichtung 14 vertikal bewegbar, siehe Doppel- 
pfeil C. Sein Innendurchmesser ist etwas groBer bemessen 
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als der AuBcndurchmesser des iiber das Fass gcstulpten Eti- 
ketts 9. Zum Aufschrumpfen des Etiketts wird nun der Ring- 
heizer 12 entlang des Etiketts 9 bewegt, so dass dieses ring- 
formig erwarmt wird und aufschrumpfen kann. 
[0034] Fig. 4 zeigt eine alternative Heizeinrichtung 15. 
Auch diese ist wiederum als HeiBluftgeblase ausgebildet 
und weist einen Ringheizer 16 mit einer Vielzahl innenseiti- 
ger HeiBluftdiisen 17 auf. Jedoch ist die Hone dieses Ring- 
heizers 16 so bemessen, dass er ein zu etikettierendes Fass 
samt Etikett vollstandig in sich aufnehmen kann, Dieser 
Ringheizer wird im gezeigten Beispiel iiber das Fass samt 
Etikett gestiilpt, siehe Doppclpfeil D, wonach die HeiBluft 
aufgeblasen wird. Hier erfolgt eine einheitliche Erwarmung 
des gesamten Etiketts, ohne dass wahrend des Heizbetriebes 
eine Fass- und Etikettbewegung erfolgt. 
[0035] SchlieBlich zeigt Fig. 5 eine weitere Ausfiihrungs- 
form einer Elikettiervorrichtung bzw. eines Etikettiersy- 
stems. Diese Vorrichtung bzw. dieses System umfasst eine 
Schneideinrichtung 18, mittels welcher von einer endlosen 
Etikettbogenrolle 19 Etikettbogen 20 geschnitten werden. 
Die geschnittenen Etikettbogen werden zu einer Fiigeein- 
richtung 21 transportiert, wo sie zu zylindrischen Etiketten 
zusammengefiigt werden. Hierzu wird in einer Klebestation 
22 zunachst auf den einen Rand des Etikettbogens ein 
Klebe- oder Losemittel 23, bevorzugt THF (Tretrahydrofu- 
ran) aufgebracht. AnschlieBend wird der so vorbehandelte 
Etikettbogen in einer Roll- oder Fiigestation 24 zum zylin- 
derformigen Etikett 25 zusammengefiigt. Dies kann bei- 
spielsweise durch Aufrollen oder dergleichen erfolgen, 
[0036] In Fig. 5 ist als alternative Moglichkeit eine Bo- 
genstapeleinrichtung 26 als Teil der Fiigevorrichtung 21 ge- 
zeigt. In dieser sind eine Vielzahl einzelner Etikettbogen 20 
iibereinander gestapelt und konnen aus dieser vereinzelnd 
entnommen werden. 

[0037] Diese vereinzelnden Etikettbogen werden der Kle- 
bestation 22 zugefuhrt. Kommt eine solche Bogenstapelein- 
richtung zum Einsatz kann die Schneideinrichtung entfallen. 
[0038] Uber eine Fordereinrichtung 35, ira gezeigten Bei- 
spiel ein Forderband, werden zu etikettierende Fasser 27, 
die bereits mit dem Getrank, z. B. Bier befullt sind, zur Eti- 
kettierstation 28 transportiert. Jeweils ein Fass 27 wird auf 
die hier als Drehteller ausgebildete Aufnahme 29 iiber eine 
geeignete Ubergabeeinrichtung gebracht 
[0039] Mittels einer Einrichtung 30, die hier als Greifer- 
einrichtung ausgebildet ist, wird im gezeigten Beispiel auto- 
matisch ein Etikett 25 iiber das Fass 27 gestiilpt. Anschlie- 
Bend wird dieses mittels des HeiBluftgeblases 31 erwarmt 
und aufgeschrumpft. Hier ist darauf hinzuweisen, dass das 
Uberstulpen des Etiketts auch manueli erfolgen kann. 
[0040] Nach Beendigung des Aufschrumpfens des Eti- 
ketts wird das etikettierte Fass 27 im gezeigten Beispiel iiber 
eine Greifereinrichtung 32 von der Aufnahme 29 genom- 
men und auf eine nachgeschaltete Fordereinrichtung 33 ge- 
geben, wo die etikettierten Fasser 27 abtransportiert werden. 
[0041] Denkbar ist es auch, dass die Fasser der Reihe nach 
auf einem Forderband angeordnet und zu der Heizeinrich- 
tung transportiert werden, wobei die Heizeinrichtung hier 
als Ring oder Zylinder ausgebildet ist. Die Fasser werden 
hier nicht bewegt, die die Fasser tragende Aufnahme wird 
von dem Forderband gebildet. Nach dem Aufschrumpfen 
des Etiketts wird das etikettierte Fass getaktet, abtranspor- 
tiert und das nachfolgende Fass der Heizeinrichtung zuge- 
fuhrt, usw. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Etikettieren von groBervolumigen 
Russigkeitsbehaltnisscn wie Fassern, insbesondere 
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Bicrfasscrn, bei welchem Vcrfahrcn ein im Wesentli- 
chen zylindrisches Etikett bestehend aus einem 
schrumpfbaren Kunststoffmaterial iiber das zu etiket- 
tierende Behaltnis gestulpt wird, wonach das Etikett 
mittels einer Heizeinrichtung erwarmt wird, so dass es 5 
schrumpft und sich fesL an das Behaltnis anlegt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Etikett durch Warmezufuhr von auBen er- 
warmt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, dass das Etikett lokal erwarmt wird, wobei 
sich zum kontinuierlichen Erwarmen des ganzen Eti- 
ketts das Behaltnis und die Heizeinrichtung bezuglich 
einander bewegen, oder dass das Behaltnis ganzflachig 
erwarmt wird. 15 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass sich das Behaltnis beziiglich der feststehen- 
den Heizeinrichtung dreht. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Heizeinrichtung bezuglich des feststehen- 20 
den Behaltnisses bewegt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass als Heizeinrichtung 
ein Heifiluftgeblases verwendet wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 25 
durch gekennzeichnet, dass die Warmezufuhr mittels 
eines Strahlungsheizers erfolgt. 

8. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem tJberstiil- 
pen das Etikett aus einem Etikettbogen durch festes 30 
Zusammenfugen der Bogenrander zur Zylinderform 
gebildet wird, 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass zum Zusammenfugen ein Klebemittel oder 
ein die Oberflache des Etiketts anlosendes Lbsemittel 35 
verwendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass als Losemittel THF verwendet wird, tetrahy- 
drofuran 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da- 40 
durch gekennzeichnet, dass die Etikettbogen von einer 
Bogenrolle abgeschnitten werden. 

12. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass samtliche Schritte 
automatisch erfolgen. 45 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass lediglich das "Qberstulpen 
des zylinderformigen Etiketts manuell erfolgt und 
samtliche sonstigen Schritte automatisch erfolgen. 

14. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 50 
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein eine integrierte 
Selbstkuhleinrichtung aufweisendes Behaltnis, insbe- 
sondere Pass verwendet wird, dass sich bei Betrieb der 
Selbstkiihleinrichtung auBenseitig erwarmt, und dass 
ein Etikett aus einem isolierenden Kunststoffmaterial 55 
verwendet wird. 

15. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffmate- 
rial Polystyrol ist. 

16. Vorrichtung zum Etikettieren eines groBervolumi- 60 
gen Behaltnisses wie eines Fasses, insbesondere eines 
Bicrf asses, umfassend cine Aufnahme (1, 34, 29) fiir 
ein zu etikettierendes Behaltnis (2, 27) sowie minde- 
stens eine Heizeinrichtung (4, 10, 15, 31) zum Erwar- 
men eines iiber das Behaltnis gestiilpten Etiketts (3, 9, 65 
25) aus einem schrumpfbaren Kunststoffmaterial, das 
beim Erwarmen schrumpft und sich fest an das Behalt- 
nis anlegt. 



17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Heizeinrichtung (4, 10, 15, 31) zum 
Erwarmen des Etiketts (3, 9, 25) von auBen ausgebildet 
ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (4, 10, 31) 
zum lokalen Erwarmen des Etiketts (3, 9, 25) ausgebil- 
det ist, wobei zum kontinuierlichen Erwarmen des gan- 
zen Etiketts (3, 9, 25) das Behaltnis (2, 27) und die 
Heizeinrichtung (4, 10, 31) bezuglich einander beweg- 
bar sind, oder dass die Heizeinrichtung (15) zum ganz- 
flachigen Erwarmen des Etiketts ausgebildet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die das Behaltnis tragende Aufnahme (1, 
29) bezuglich der feststehenden Heizeinrichtung (4, 
31) bewegbar ist, oder dass die Heizeinrichtung (10, 
15) beziiglich der feststehenden Aufnahme (34) be- 
wegbar ist, oder das beide bezuglich einander beweg- 
bar sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (1, 29) als Drehtel- 
ler ausgebildet ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (4, 
31) zum lokalen Erwarmen des Etiketts endang eines 
langlichen, sich iiber die Hohe des Etiketts erstrecken- 
den Bereichs ausgebildet ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (10) 
zum lokalen Erwarmen des Etiketts als ringforrnige 
Heizeinrichtung zum Erwarmen des Etiketts entlang ei- 
nes ringfbrmigen, sich um den gesamten Umfang des 
Behaltnisses erstreckenden Bereichs ausgebildet ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass mehrere nebeneinander angeord- 
nete Heizeinrichtungen vorgesehen sind. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (15) 
zum ganzflachigen Erwarmen des Etiketts im Wesentli- 
chen zylinderformig ist und das Behaltnis in sich auf- 
nehmen kann. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der einen 
oder der mehreren Heizeinrichtungen (4, 10, 15, 31) 
zum Etikett und damit zur Behaltniswand variierbar ist. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungsge- 
schwindigkeit des Behaltnisses (2, 27) und/oder der ei- 
nen oder mehreren Heizeinrichtungen (4, 10, 31) vari- 
ierbar ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Bewegungseinrichtung zum Bewe- 
gen des Behaltnisses, insbesondere der Drehteller und/ 
oder die Bewegungseinrichtung zum Bewegen der ei- 
nen oder mehreren Heizeinrichtungen iiber einen Fre- 
quenzumformer in ihrer Geschwindigkeit variierbar 
sind. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Erwarmungstempe- 
ratur variierbar ist. 

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine automatische Fbr- 
derstrecke (26) mit einer "Qbergabeeinrichtung zum Zu- 
fuhren und"t)bergeben eines Behaltnisses (27) an die 
Aufnahme (29) vorgesehen ist. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Einrichtung (30) 
zum automatischen Oberstiilpen eines Etiketts (25) 
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iibcr ein Bchaltnis vorgeschcn ist. 

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Einrichtung (21) 
zum Zusammenfugen der Rander eines Etikettbogens 
(20) zur Bildung des zyhnderfbrmigen Etiketts (25) 5 
vorgeschcn ist, die gegebcncn falls der Einrichtung (30) 
zum automatischen "Oberstuipen vorgeschaltet ist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Einrichtung (21) zum Zusammenfu- 
gen der Bogenrander unter Verwendung eines Klebe- to 
mittels oder eines die Oberflache des Etiketts anlosen- 
dcn Losemittcls ausgebildet ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 32, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Einrichtung (21) zum Zusam- 
menfiigen eine eine Vielzahl von Etikettbbgen aufneh- 15 
mende Bogenaufnahme (26) aufweist, aus der einzelne 
Etikettbbgen (20) zum Zusammenfugen vereinzelbar 
sind. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 32, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine der Einrichtung (21) zum 20 
Zusammenfugen der Etikettbbgen vorgeschaltete Ein- 
richtung (18) zum Schneiden einzelner Etikettbogen 
(20) von einer Etikcttbogenrolle (19) vorgesehen ist 

35. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Einrichtung (32) 25 
zum automatischen Abnehmen und Abfbrdern eines 
etikettierten Behaltnisses vorgesehen ist. 

36. Flussigkeitsbehaltnis mil einem nach dem Verfah- 
ren nach einem der Anspriiche 1 bis 15 aufgeschrumpf- 
ten Etikett 30 
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